Reducerar deponin
med 70-95 %
TORRT - "DAMMFRITT” - SNABBT




Spara tid, pengar — och miljo

Nagra svenska foretag kan nu erbjuda marknaden teknologier och metoder for miljo-
vanligare blastring i enlighet med Miljobalkens foreskrifter.

Vara metoder ar patenterade och unika, vilket gér det mojligt att minska anvandandet
och deponin med atskilliga tusen ton blastermedia per ar bara i Sverige.

Vi har testat, utvarderat och lart oss metodernas anvandningsomraden och begransningar
under ett antal ar och har ett stort antal referenser fran bland annat fastighetsagare, vary,
gruvor, karnkraftverk, pappersindustrin, vattenkraft, fordonsindustrin, livsmedelsindustrin,

kraftvarmeverk, raffnaderier, kommunala vatten- och reningsverk samt stalindustrin.

2006 belonades en av metoderna med Stora Produktivitetspriset som delas ut av Underhalls-
foretagen pa Underhallsmassan vartannat ar.

En annan av metoderna fck 2008 forsta pris pa Eurocan European Venture Contest i klassen
basta Clean Tech-foretag dar 6ver 700 foretag deltog.

Pa foljande sidor presenterar vi de vinnande teknologierna for miljovanligare blastring.

Ar du en av de innovativa beslutsfattare som har tid, kraft och vilja att infora nya och bevisat
miljévanligare teknologier avseende rengoring och ytbehandling pa din arbetsplats?

Ring d& nagon av oss sa att vi forutsattningslost kan diskutera och troligen identifera lampliga
anvandningsomraden aven hos er.

Med miljovanliga halsningar

Tommy Thorn Michael Bergman Jens Johannisson Anders Brink
0706-57 57 88 0705-71 49 73 0705-37 10 15 0703-73 25 18



Metoderna

RPR Induktionsvarme gor det majligt att
snabbt, torrt, ljudlést och "dammfritt” avliagsna
farg, belaggningar och gravrost fran magnetisk
metall.

Arbeten vi utfort visar pa en inbesparings-
potential pa hela 30-75 ton blastermedia och
deponi i en tank eller annan konstruktion pa
1 000 m2,

Sidorna 4-5.

Sponge blastermedia ger metallen den renhet
och profldjup som ar nédvandigt fér att uppna
maximal livslangd pa ytskyddet.
Mediat kan atervinnas upp till tio ganger och
deponin reduceras med upp till 90 procent.
Maximalt "dammfritt” och torrt.
Sidorna 6-7.

Garnet blastermedia ger metallen den renhet
och profldjup som ar nédvandigt for att uppna
maximal livslangd pa ytskyddet.

Garnet blastermedia kan atervinnas 3 - 8
ganger vilket reducerar deponin med upp till
80 procent.

Kraftigt reducerad dammbildning och torrt.

Sidorna 8-9

Blastring med kolsyreis ar en torr rengorings-
metod med kolsyreis-pellets (C02 i fast form)
som blastermaterial. Processen ar ett mycket
miljovanligt, effektivt och tidsbesparande alter-
nativ till traditionella, industriella reng6rings-
metoder.

Sidorna 10-11.
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Induktionsvarme
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Torr “dammfri” bldstring & sanering
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RPR

INDUKTIONSVARME

RPR HANDENHET
med induktinnsspule\

YTBELAGGNING

UNDERLAG ( Stal )

Induktionen véirmer\
stalet, EJ ytbeldaggningen,
och bryter vidhdftningen

YTBELAGGNING ( baksidan )

Induktionvdarmen péverkar\
baksidan ( 6kning 30-90°C ),
beroende pa stalets och
beldggningens tjockiek

och konstruktion

gy //

Tar bort ytbeldggningar
genom kontrollerad
induktionsuppvédrmning

RPR-teknologin

RPR Induktionsvarme har visat sig kunna ta bort
farg och beldaggningar pa ett mycket ekonomiskt
och miljomassigt satt .

2008 blev RPR-teknologin vinnare av Eurocan
European Venture Contest i klassen basta Clean
Tech-foretag dar 6ver 700 foretag hade lamnat in
sina tavlingsbidrag.

Induktionsvarme har anvants i éver 50 &r i manga
branscher, men aldrig tidigare utvecklats for att ta bort
farg och belaggningar.

RPR-maskinerna évervakar hastigheten och

temperaturen sa att ratt avverkning sker utan att skada

fargen/belaggningen p& andra sidan metallen.

Metallen maste vara magnetisk for att RPR-metoden
skall fungera och godset maste vara minimum 5 mm for

att inte leda varmen for mycket.
RPR drivs av en 50 kW generator och slangen till

induktionsmunstycket kan vara upp till 100 meter lang.

Vid tester och jamforelser konsumerar RPR-
maskinerna 25% energi jamfort med de festa andra
forarbetsmetoder.
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RPR-munstycken fnns i manga utféranden sdsom
platta, ovala, 90°, utsida och insida rdr, etcetera.

I méngder av appliceringar 6ver hela varlden har
RPR-maskinerna testats mot konventionell blastring,
vattenblastring etcetera. Oftast ar RPR-metoden 2-5
ganger snabbare an de festa andra metoder.

Orsaken till att RPR-teknologin och maskinerna
anvands mer och mer ar framfor allt beroende pa:

- Deponin bestar endast av den farg/beldggning
som avlagsnas.

- Deponin reduceras med 80-90%

- Férmaga att ta bort svara beldggningar

- 2-5 ganger snabbare an andra metoder

- Ljudlost

- Dammfritt

- Torrt

- Andra kan arbeta i narheten samtidigt

Begransningar: Metallen méste vara magnetisk och
minimum 5 mm tjock.

For ytterligare information:
Michael Bergman, Mimab
Tel: 0705-71 49 73
michael.bergman@mimab.se
www.rprinduktion.se
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Ekonomiska och miljomassiga
anviandningsomraden
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Vid borttagning av exempelvis Duatank, Interline 910, Inerta, epoxiférg eller komposit blir deponin 80-90 procent mindre och
arbetet utférs 2-5 ganger snabbare jamfért med andra metoder.

_ ] ] Vid borttagning av glasfake, chemfake, fberglass,
Vid borttagning av gummi, polyuretan, polyurea etcetera  GAP etcetera blir deponin bara det som tas bort.
blir deponin bara det som tas bort. Arbetet utfors 2-5  Arbetet utfors 2-5 ganger snabbare jamfort med andra

ganger snabbare jamfért med andra metoder. metoder.
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Juryns motivering:

"En god kommersiell an-
passning av en miljévanlig
produkt med gott nytdnkan-
de och med en god paver-
kan pa lénsamheten.”

Juryn bestod av repre-
sentanter for norskt, fnskt
och svenskt naringsliv och
universitet samt de nordiska
underhallsféreningarna.

Vinnare av Stora Produktivitetspriset

Sponge-Jet, som utvecklades i USA, har funnits pa
marknaden i 6ver 20 ar. Anvandningen har 6kat sta-
digt i takt med att fer och fer inser de ekonomiska
och miljoméassiga vinsterna med Spongeblastring.

Blastermedlet bestar av en svamp (darav namnet)
som barare av harda aggregat, vilka binds in i svam-
pen. Svampmaterialet kan styras i hardhet, liksom
aggregatet kan véljas efter kraven pa 6nskad forbe-
handling.

Aggregaten kan besta av allt frdn hard aluminium till
enbart sjalva spongen. Det innebar att man kan véalja
vilket profldjup som helst mellan 0 och 100 pm.

Pa grova konstruktioner kan man som pa traditionellt
satt f& en blastrad yta, men det ar lika enkelt att utfora
en partiell blastring vid en battrings- eller ommalning
genom att enbart avlagsna det yttersta tackfargsskiktet.

Néar svamppartikeln traffar ytan komprimeras den
sa kraftigt att innesluten luft pressas ut. Ett undertryck
uppstar som suger at sig den bearbetade fargen, kor-
rosionspartiklar och metalldamm. Blastringen blir s&
gott som dammifri, 98 procent av metalldammet tas upp
av svamppartiklarna. En annan fordel &r att partiklarna
forlorar sin kraft vid rikoschetten, de faller ner. Det moj-
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liggor blastring med omkringliggande kansliga ytor utan
att skada eller paverka dessa.

Efter anvandning samlas Spongen upp for att renas
i atervinnaren. Darefter ateranvands Spongen pa detta
sétt upp till tio ganger, vilket innebar en reduktion av
deponin med upp till 90 procent.

Ekonomiska anvandningsomraden ar bland annat:

- Dar det ar omojligt att blastra konventionellt.

- Hoga tackningskostnader for att skydda yttre
miljo eller kadnslig utrustning i narheten av blaster-
omradet.

- Andra arbeten som exempelvis el, svetsning
etcetera skall ske samtidigt som man blastrar.

- lhopsvetsning av konstruktioner hos slutkun-
den och med kanslig utrustning i narheten. Ersatter
slipning som forarbete innan rostskyddet appliceras.

- Ersattning for handverktyg sasom rosthacka,
slipverktyg da Sponge ér tio ganger snabbare och
ger den renhet och profl som kravs for att rost-
skyddet skall uppna maximal livslangd.

For ytterligare information:
Tommy Thorn, SKIU

Tel 0706-57 57 88
tommy.thorn@telia.com
www.spongeblastring.se
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”Tio ganger snabbare
och hogre kvalitet”
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Rostfria svetsfogar Spongebléstras istéllet fér anvédndning av
miljéfarliga betningskemikalier.

Kérnkraftverk, varv och andra féretag har berdknat att Spongeblastringen ar Spongeblastring av svetsfogar sker utan att skada évriga
10 génger snabbare och ger betydligt hégre kvalitet jamfért med att anvédnda ytor i nérheten. Rikoshetterna &r inte harda och skadliga.
handverktyg déa dessa inte astadkommer samma renhet och profl som Spong- Renhet och profl maximerar ytskyddets livsldngd.

eblastringen. Detta innebdr maximal livsléngd pé ytskyddet.

Travers &ver pappersmaskin
fére och efter Spongebléstring
samt rostskyddsmalning.

Méngder av andra utrust
ningar och konstruktioner har
Spongebléstrats i Sverige med
bevisligen bade ekonomiska
och miljbméssiga vinster for
bestéllaren.

Sponge skummgummimedia. _e Trycks mot ytan.

RERRRTRTRTRTRER

_e Med eller utan profl, sa

”dammfritt” som majligt.
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Snabbare, effektivare

och atervinningsbart 7

Blastringen gar snabbare, forbrukningen blir min-
dre och blastersanden ar atervinningsbar.
Dar har ni fordelarna med Garnet.

Garnet &r en natursand som bestar av mineralen Almadit.
Utvinningen sker framfor allt i Indien. Garnet &r betydligt
hardare (7,5 p& MOH-skalan) och tyngre (densitet 4.1) &n
konventionella slaggblastermedia, vilket innebéar att effek-
tiviteten och avverkningen ar betydligt hdgre.

Garnets hardhet och tyngd gor ockséa att det inte
pulvriseras lika mycket som slaggblastermedia. Resul-
tatet blir betydligt mindre dammbildning och déarigenom
battre arbetsmiljo.

En annan fordel ar att Garnet kan ateranvandas ge-
nom att den renas

Merparten av dagens blastermedia ar av engangstyp
och baserade pa metallslagg som innehaller en viss
mangd tungmetaller. Efter anvandning kan de dessutom
vara bemangda med exempelvis fargavfall som aven
det kan innehalla tungmetaller.

Forbrukat blastermedia skall klassas som farligt avfall
om inte motsatsen kan bevisas. Redan idag &ar deponi-
och miljdavgifter en avsevard utgiftspost och det kom-
mer inte att bli billigare i framtiden. Dessutom staller
myndigheterna allt hardare miljokrav.

Dammspridning med traditionella engdngsbldstermedia

— Mangariga tester, berakningar och jamférelser med
slaggblastermedia har visat att Garnet kan avverka upp
till 20 procent mer per timme samtidigt som forbrukning-
en av blastermedia kan minskas med 30 procent.

Det géller for bestéllare, konsulter och miljdansva-

riga personer att foreskriva mer miljévanliga blasterme-
toder, annars kommer tyvarr ingenting att férandras. Allt
kommer att fortsatta som det har gjort i ytterligare 50 ar.

- —_— =

Garnets egenskaper ger kraftigt reducerad dammbildning

INDUKTIONSVARME

'/

&

\ 3

»
.’ GARNET BLKS‘!’EIANE

ATERVINNIN G

’
(

KOLSYREIS

BLASTRING - RENGORING



IBIX 13, 28 och 40

Effektiva, smidiga och sakra blastermaskiner.

Fordelar med aluminium

Aluminium som material i blastringsmaskiner har bra
egenskaper framfor stal; korrisionsbestandig och lagre
underhallskostnader. Aluminium leder dven varme i
vasentligt hogre grad an stal, och reducerar darfor
risken med kondens i maskinen.

En sdker maskin

IBIX har bade fjarrstyrning samt sdkerhetsventil.

Nar fjarrstyrningsknappen sldpps, forsvinner allt tryck i
maskinen. Sakerhetsventilen sérjer for att IBIX inte
utsatts for hogre tryck an arbetstrycket.

Sandpafylining

Enkel sandpafyllning utan anvandning av verktyg.
Sakerheten vid pafyllning av sand garanteras av den
specialkonstruerade sandpafyliningsventilen.
Konstruktionen omajliggdr sandpafylining under tryck.

Anvandningso mraden

- Billackeringsverkstader

- Tung och latt industri

- Lantbruk - Skeppsvarv - Rederi
- Betong - Tra- Glasfiber-Plast

- Stenarbete - Gravering- Glas

Fordelar

- Lag luftforbrukning

- Effektiv

- Enkel att anvanda

- Stort anvandningsomrade

- Enkel sandpafylining

- Enkel reglering av sandmangd

GARNET 1IBIX
FOR BASTA RESULTAT

IBIX13

Lufttryck: 2-8 bar
Slang: 3/8”

Slang langd 6m

Tank: 13L

Munstycke: 1,5-4,5mm
H6jd: 108cm

Bredd: 32cm

Vikt: 12kg

IBIX 28

Lufttryck: 2-8 bar
Slang: 1/2”

Slang langd 10m

Tank: 28L

Munstycke: 1,5-6,5mm
Hojd: 102cm

Bredd: 40cm

Vikt: 28kg

IBIX 40
Lufttryck: 2-8 bar
Slang: 5/8”

Slang langd 10m
Tank: 40L

Munstycke: 8-12mm
Hojd: 94cm

Bredd: 50cm

Vikt: 40kg

Miljoblastring Skandinavien AB Mobil: 0703 73 25 18 www.miljoblastring.se
Klangfargsgatan 8 0705371015 E-post: jens.johannisson@ysg.se
S-426 52 Vastra Frolunda 0706 57 57 88
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Blastring med kolsyreis lamnar
inga andra spar in en ren yta

Blastring med kolsyreis ar en rengéringsmetod med
kolsyreis-pellets (CO2 i fast form) som blastrings-
material. Den lamnar inga andra spar efter sig @n
den smuts som tagits bort. Inget avfall, inga gifter
och minimal paverkan pa miljon.

Processen sker i tre steg:

- Kolsyreisen accelereras i luftstrommen och traffar
ytan med ljudets hastighet.

- Pelletsens laga temperatur (-79° C) gor belaggning-
en skor, den krackelerar.

- Kolsyreisen tranger igenom
belaggningen och Gvergar fran
fast form till gas. Detta resul-
terar i en volymutvidgning pa
700 ganger med resultatet att
belaggningen "sprangs” bort
fran ytan.

Blastring med kolsyreis ar en
fullsténdigt torr process efter-
som pelletsen bestar av CO2
och dunstar omedelbart vid
kontakt med behandlad yta.

En méngd munstycken gor
det latt att komma at 6ver-

Det enda som aterstar ar be- 2t

laggningen som tagits bort. Denna kan oftast sopas
eller dammsugas upp fran golvet.

Blastring med kolsyreis sker utan kemikalier och ar
helt giftfritt. Det fnns inga omkostnader for bortskaffning
av blastrings- och ldsningsmedel.

Blastringen har ingen slipande effekt. Ytor behandlas
darfor skonsamt och slitage fran stalborstar, skrapor
och annat blastringsmaterial undviks.

Blastring med kolsyreis kan anvandas aven pa till-
verkningsutrustning under drift, utan behov av tidskréa-
vande demontering, efterfdljande montering och dyrbar
stillestandstid. Detta ar av stor ekonomisk vikt, eftersom
den effektiva produktionstiden okar.

Normalt oatkomliga delar kan rengéras genom att
anvanda det breda spektrumet av olika munstycken.
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Ekonomiska anvdndningsomraden &r bland annat
sanering och rengoring av:

- EImotorer

- Elektromekanik

- Fasader

- Flaktar

- Generatorer

- Gjutformar

- Kedjor, remmar

- Pumpar

- Turbiner

- Utrustning innan lackering

- Valsar

Begransningar: Ger inte nddvandig profl eller ren-
het fore rostskyddsmalning.

Smidig och latthanterlig maskin for sanering
och rengéring med kolsyreis.

For ytterligare information:
Anders Brink, Tello Maskin
tel 0703-73 25 18
anders.brink@tellomaskin.se
www.tellomaskin.se
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Fore ... Efter

Kolsyreisen tar snabbt och enkelt bort sméltlimmet under
drift.

Elmotorer kan éverhettas och brinna pa grund av smutsiga Rengdring av elmotor med kolsyreis under drift férhindrar
kylkanaler. Overhettning och 6kar dessutom kraften i motorn.

_I
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Kedjor som inte rengérs sliter pa kransar och drev. Rengdring med kolsyreis sker under drift. Ténk pa att smér-
Jja kedjorna efter reng6ring.
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Dessa teknologier och metoder gor det nu mojligt att i betydligt hogre utstrackning arbeta

efter Miljobalken SFS 1998:808 2 kap:
» Forebygga, hindra eller motverka att verksamheten eller atgarden medfor skada eller
olagenhet for manniskors halsa eller miljon.
* | samma syfte skall vid yrkesmassig verksamhet anvandas basta mojliga teknik.
» Ateranvandning och atervinning.

* Redan risken for skador och oldagenheter medfor en skyldighet att vidta atgarder.

Ar ni intresserade av att arbeta mer miljévinligt sa ring ndgon av oss sa att vi férutsittnings

I6st kan diskutera och troligen identifiera lampliga anvandningsomraden aven hos er.

Med miljovanliga halsningar

Tommy Thorn Michael Bergman
0706-57 57 88 0705-7149 73

Jens Johannisson Anders Brink
0705-37 10 15 0703-73 2518

www.miljoblastring.se




