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— RENOVERA OCH SKYDDA METALL

John Berget SINTEF (t.v.) och Arne @Owre-Johnsen vid den testutrustning SINTEF

har utvecklat for Satecoat-projektet gillande varm/kall vigg.

Kompositbelaggning eller
konventionell malning
| KORROSIVA MILJOER?

Korrosion kostar samhidillet
dagligen miljontals kronor och
vissa industrier, kommuner,
rederier med flera utsiitts mer in
andra av korrosionsskador och
dirmed okade underhdll- och
driftskostnader.

Genom méangder av mdten med redare sa-
som Stena Rederiet, B&N Nordsjofrakt,
Brostroms, Wallenius, Saudi Petro Gas
Co samt offshore Norge och England un-
der 90-talet kom vi fram till att det fanns
stora korrosionsproblem pa:

- Védggen mot Cruid Oil 70°C

- Taket ballast tanken 70 °C

- Svetsfogar

- Kanter

- Mikrobiologisk korrosion

- Aldring

- Vixlingar temp, kloridhalt, fukt

- Underkorrosion

- Utrustning i kontakt med saltvatten

Inom pappersindustrin tréffade vi ett
80-tal pappersbruk under samma period
och deras korrosionsproblem var framfor
allt:

- pappersmaskin

- valsar

- traverser

- fldktar

- pumpar

- ventiler

- tankar

- rokgas

Rostskyddsfargen som anvénds inom
alla dessa problemomréden dr mestadels
konventionell mélning. For att bevisa att

det finns bittre utvecklade rostskydds-
farger att anvdnda sokte vi EU-pengar
ar 2000 for att kunna testa och bevisa att
kompositer ger bittre korrosionsskydd &n
de bésta konventionella férgerna.

De foretag som sokte EU-pengarna var
bland andra:

- Owre-Johnsen AS, Norge

- Svensk Industriutveckling AB

- Teke OY. Finland

- JM Shotblast, England

Fem forskningsinstitut och universitet
deltog ocksa i projektet:

- Sintef, Norge

- Korrosionsinstitutet, Sverige

- Chalmers Tekniska Hogskola

- Goteborgs Universitet

- Tammerfors Universitet, Finland

Ar 2002 beviljade EU € 600.000 till
detta projekt som skulle testa kompositer
mot konventionell malning pa torr och
fuktig metall for att uppna den maximala
korrosionsresistensen.

For att EU skulle bevilja dessa pengar
var foretagen nodgade att satsa lika myck-
et pengar genom egna timmar och eget
arbete vilket foretagen var villiga till och
ddrmed startades EU projektet Safecoat
som totalt skulle kosta € 1.2 miljoner.

Gemensamt kom vi fram till att vi bor-
de testa och kontrollera:

- Korrosionsresistens  torr och fuktig yta

- Flexibilitet

- Vidhéftning

- Varm metall och media

- Syraangrepp MIC

(mikrobiologisk korrosion)

KoordinatorKlas Vikgren
tillsammans med professor
Anders Ulfvarson, Chal-
mers Tekniska Hogskola
och Tommy Thérn, som
representerade ett antal

av deltagande foretagen.

- Underkorrosion
- Osmosis tryck
- Temperaturresistens
- Luftbubblor i beldgget
Testerna som anvéndes var:  ISO
Aldring 6270/2812-2
Neds/frysn/torr 2812-2
Kondenskammare 6270
Osmosis
Vattenintrdngning
Mikrobiologisk
Katodisk 15711
Cyklisk 20340
1SO 20340
- Vidhéftning 4624
- Blésbildning 4626-2
- Rost 4626-3
- Sprickor 4626-4
- Avflagning 4626-5
- Kritning 4626-6
- Underkorrosion

For att klara tester i den hogre tem-
peraturen (70° C) var Sintef tvungna att
konstruera en specialutrustning (se bild
ovan).

Rostskydden som testades var:

1. De mest anvinda konventionella
fargerna inom rederier for bland annat
ballasttankar. Aven ofta forekommande
inom pappersindustrin.

2. Tre olika kompositmaterial.

Testresultaten visade att det finns
kompositer som &r bdttre dn de bésta
konventionella malningsprodukterna nér
det gillde bland annat:

- flexibiltet

- vidhiftning

- varm metall och media
- syraangrepp MIC

- luftbubblor i beléigget

Ingen produkt som var med fran start
av Safecoatprojektet klarade 70° C-testen
men vi fann en kompositprodukt vars
HDT (Heat Deflection Temerature) var
100 ° C. Denna komposit testades ocksa
och den klarade testen perfekt, vilket den
ocksa skulle gora, d@ HDT var hogre dn
testtemperaturen.

Under de fyra ar som har gétt sedan
starten av Safecoatprojektet, har kompo-
situtvecklingen gatt starkt framat och nu
finns det kompositer som klarar 200° C
och aggresiva kemikalier sasom lut, sy-
ror, viteperoxid etcetera.

Det finns dock ingen produkt som
klarar alla korrosionsproblem utan varje
specifik skadeanalys maste tas fram innan
rétt produkt kan anvéndas pa rétt plats.

Kompositens storsta anvindningsom-
rade har varit och kommer sé att vara i
manga ar framover ddr metallen forstors
av:

- erosion
- kladdning

- slitage
- kemikalier

Kompositen anvdnds mer och mer
inom kraftig korrosion dar konventionell
malning inte récker till och endast haller
en for kort period, vilket oftast beror pa
ovan testade svagheter med konventionell
malning jamfort med kompositer.



