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Reno érade
. “skenande” press

aciteten med 15 procent .,

Anders Dahlberg vid pressen som numera bdde gér béttre &n tidigare och med lagre energiférbrukning.

Nar Anders Dahlberg, som ansvarar for - GENOM ATT KORA PRESSEN pi ett annorlunda sitt, kunde vi
underhallet p§ CTM P-anldggningen vid Stora trots allt hélla upp produktionen skapligt, men det kridvdes
mycket 6vervakning. Det var jobbigt f6r personalen och
Enso Skogshalls bruk, och hans kollegor fick inte bra ur produktionssynpunkt.
problem med en press, léste en glad norrman I god id fore hststopper, gjorde man en grundlig
! ) ) genomgang av pressen, Oppnade, gjorde rent och mitte
problemet. Resultatet blev att produktionen i grinsstigningen for att se hur giingan sig ut, slitagepaverkan
den aktuella pressen kunde 6kas med 15 procent med mera. L
o . ] - Dé upptickte vi att gingflanken hade bérjat vinda sig,
samtidigt som man kunde sanka energi- den lutade ét fel héll pa grund av slitage. Det mirkte vi
forbrukningen. nir vi mitte in silkorgarna mot gingan. Pa grund av

lutningen av gingflanken pressades det upp massa mot
slitplaten, vilket gjorde att massapluggen borjade rotera.
MATS AHLSTEDT Detta resulterade 1 en momentpeak.

ANDERS DAHLBERG BERATTAR: L _
. . L CTMP-anlaggningen vid

- Ett halvar fére hoststoppet hade problemen forvirrats. Stora Enso Skogshalls

Pressen skenade i bide moment och varvtal, vilket innebar bruk.

att vi fick styra den manuellt och det medférde en extra

pafredtning pa operatrerna.

Gangen pa skruvpressen var inte stabil, utan dd och da
fick den en momentpeak, gingorna nép, man fick stoppa
och spola ur innan man kunde kora igen. De hir

momentpeakarna innebar ocksa att man fick dra ner
produktionen for att sinka nivin pa kurvan.
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NAR MAN HADE konstaterat felet, blev nista steg att sitta sig

ner och fundera ut vilket alternativ som var det bésta. Man

hade tre stycken att vilja pa:

1. Att byta ut skruven mot en ny.

- Det skulle betyda alldeles £6r stora kostnader,
sdger Anders Dahlberg.

2. Plocka bort skruven for renovering.

- Tiankbart, men det skulle ta for lang tid, sa det
skippade vi ocksd.

3. Att renovera skruven pa plats (vilket inte 4r sa

enkelt som det kanske verkar)

- Det finns bara en knapp handfull féretag i Sverige
som klarar det.

AV OLIKA SKAL f6ll det ena fOretaget efter det andra bort.
Det var ndr Anders Dahlberg satt och pratade med Idar
Vandsvik pa Folla Tech frin Trondheim i Norge som
pusselbiten foll pa plats. Anders och Idar har jobbat linge
thop med vakuumpumparna pa KM7 (dir dven Jan-Erik
Djuplin ér involverad).

- Idar forklarade att det kunde han fixa. Och sdger han
att han kan fixa en sak, sa gbr han det, nagot som jag har
lirt mig efter alla ar, intygar Anders Dahlberg.

- Vi diskuterade tidsatgang och pris och bestimde oss
fér att Folla Tech skulle géra renoveringen under
hoststoppet. Det som ocksa dr bra med norrménnen dr
att de alltid gér mitningar fére och efter och limnar
utférliga rapporter pa allt, siger Anders Dahlberg,

- Man vet var man har dom...

EFTER MATNINGAR svetsades gingorna upp med paliggs-
svetsning och slipades in efter ritt matt och stigning, varpa
man ocksa bytte ut sliltskorna 1 hogtrycksdelen.
Man kontrollerade rundheten pié silkorgarna samt gjorde
en noggrann inmitning av korgarna.

- Efter den atgirden har vi inte haft ndgot problem.
Avvattningen dr bra, pressens produktionstakt 4r 15 procent
hogre och vi har inte mirkt nagra stérningar. Den ér
nistan som ny. Dessutom har vi ocksa kunnat konstatera
att vi har fitt en ligre energiférbrukning f6r den hir
pressen.

- Det fick vi s att siga pa képet. Av sikten var att atgirda
ett fel.

Vi fick dessutom bittre effekt och ligre energiférbrukning
och det dr nagot som vi tar med oss 1 virt férebyggande
underhall fram6ver. Vi miter dven de andra pressarna och
det dr inte omdjligt att de ocksd kommer att renoveras pa
sikt. Aven om vi inte haft samma problem med nigon av
dem. m
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